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2 TRYBY PRACY PLUS FUNKCJA ZMIANY POLOZENIA DEUTA

REDUKUJE
DRGANIA D

¢~

WIERCENIE Z UDAREM,/KUCIE, DWA TRYBY PRACYZAPEWNIANAJLEPSZE ROZWIAZANIE W

PRACACH BUDOWLANYCH, REMONTOWYCH | INSTALACYJNYCH, W KTORYCH POTRZEBNA JEST A 12
FUNKCJONALNOSE. FUNKCIA REGULACI DEUTAW 12 POZYCIACH POZWALA NA PRECYZYINE =
DOSTOSOWANIE OPTYMALNE) POZYC) ROBOE) V' oosmon

e L X I 7T ¥ T

5 OPATENTOWANY SYSTEM BLOKADY WYEACZNIKA

f

4 DZIEKI SPECJALNE] KONSTRUKC BLOKADY WYLACZNIKA FUNKCIA TA DOSTEPNA
2 — JESTTVLKO W TRYBIE KUCIA, PRZEZ CO PODNOSI BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA |
- FUNKGIONALNOSC URZADZENIA.

ELECTPONIC CONSTANT SPEED

. TECHNOLOGIA ANTYWIBRACYJNA / , : o o i = _ SYSTEM ELEKTRONICZNEJ STABILIZACJI OBROTOW

DZENIA DO MINIMUM CHRONIAC OPERATOR/ ; » ’ 7 > : e Y : ] N POD RZVMEDKUSC OBROTOWA W TRAKCIE DUZYCH OBCIAZEN, NA
PRZED DZIALANIEM SZKODLIWYCH WIBRAC)I, POLEPSZA KOMFORT i z o, & ; RRZYKEAD W TRAKCIE WIERCENIA DUZYM WIERTLEM PRZEBICIOWYM, DZIEKI

PRACY | POZWALA NA DEUZSZA PRACE BEZ UCZUCIA ZMECZENIA. PRZYSPIESZA PRAGE | POPRAWIA JEJ KOMFORT.

| q L . _ % 9 N REGULACJA PREDKOSCI
y 1 : e, i it . .V % S e POZWALA DOSTOSOWAC PREDKDSE | MOC

' UCHWYT SDS-MAX URZADZENIA DO WYKONYWANE) PRACY.

LETA'SYSTEMU MOCOWANIA SDS-MAX JEST
SZYBKOSC | PROSTOTA WYMIANY OSPRZETU,
W MEOTOWIERTARKACH | MEOTACH UDAROWYCH BEZ

UZYWANIA NARZEDZI DODATKOWYCH. )
CHRONI UZYTKOWNIKA | URZADZENIE W MOMENCIE NAGLEGD

ZABLOKOWANIA NARZEDZIA | PODNOSI BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA.

RYZYKO USZKODZENIA.

RACZKA DODATKOWA JAK | UCHWYT URZADZENIA POKRYTE ZOSTALY MIEKKA
GUMA DZIEKI TEMU URZADZENIE PEWNIE LEZY W DEONIACH | NIE WYSLIZGUJE SIE
RAKCIE PRACY Z RAK OPERATORA.

SﬁECYFIK'AGJ WYSOKIES JAKOSCI KOMPONENTY

-~ ! 478 \ DZIEKI ZASTOSOWANIU WYSOKIE) JAKOSCI KOMPONENTOW 0D SWIATOWYCH PRODUCENTOW ORAZ ZMIANY ZRODEA ZASILANIA.
7 TYP UCHWNTL: ™ SDS-MAX ‘ ZAAWANSOWANYM PROCESIE HARTOWANIA ELEMENTOW PRZEKEADNI | MECHANIZMU UDARU
- - CIE ZNAMIONOWE: 230-240V~ ",.’ é i 3 PNEUMATYCZNEGO, URZADZENIE CECHUJE SIE DLUGA 2YWOTNOSCIA, CO POTWIERDZA WYDEUZONY — = =

CZESTOTLIWOSC ZNAMIONOWA: 50HZ =0 b e 22 OBUDOWA PRZEKEADNI WYKONANA ZE STOPU MAGNEZU

~ "ZNAMIONOWA MOC WEJSCIOWA: 1350W ANTY-PYLOWA OSEONA SILNIKA 30% MNIEISZY CIEZAR W STOSUNKU DO STOPGW ALUMINIUM ORAZ DUZA WYTRZYMALOSG MECHANIGZNA

& 5 2YC CIEZ S SC
ZNAMIONOWA PREDKOSG BEZ OBCIAZENIA: 150-516 R/MIN = SPECIALNEJ KONSTRUKC WLOTY WENTYLACYINE CHRONIA SILNIK PRZED SZKODLIWYM DZIALANIEM PYLU | POMAGAIA %ngmﬁm‘f%mJ;ﬁ:’:;l\c&'&m‘:}lmﬁm Imngﬁz mm:] ﬁ:ﬁ;&%:ﬁnwﬁy S;Auz
CZESTOTLIWOSC UDARU: 3120UD/ MIN RN LT SOAE PRZEKLADN
SILA ENERGII UDAROWE: 13) SOFT START - MIEKKI START KONTROLKA PRZYPOMNIENIA SERWISOWEGO
MAX. SREDNICA WIERCENIA: BETON 1.10 MM 5.98510 " OGRANIGZA PRAD ROZRUCHOWY. MA NA CELU UNIKNIECIE GWAETOWNEGO SKOKU PRADU | SZARPNIECIA PODCZAS T INFORMUJE O KONIECZNOSCI PRZEGLADU SERWISOWEGO | WYMIANIE SZCZOTEK.
PRZY UZYCIU OTWORNICY DO BETONU 80 MM ROZRUCHU URZADZENIA.

WAGA (BEZ AKCESORIOW OF: A L RH40VS KONTROLKA ZASILANIA WYDAINY SYSTEM CHEODZENIA
DEUGOSE PRZEWUPU ZASILAJACEGO: a T NATYCHMIAST INFORMUJE O PRZERWANIU PRZEWODU ZASILAJACEGD LUB UTRACIE NAPIECIA T GWARANTUJE OPTYMALNA TEMPERATURE PRACY | ZWIEKSZA WYTRZYMALUSE SILNIKA PODCZAS DUZYCH
KLASA OCHRONNOSCI: II/El — e — ZASILANIA. OBCIAZEN.

0BROTOWA 0SEONA PRZEWODU ZASILAJACEGO
CHRONI PRZEWOD ZASILAJACY PRZED ZALAMYWANIEM SIE | ZMNIEISZA

4 METROWY PRZEWOD ZASILAJACY

DEUGI 4 METROWY PRZEWOD ZASILAJACY POZWALA NA
PRACE W OBSZARZE DO 64 M2 BEZ KONIECZNOSCI
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